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Tuleja metalowa 
gwintowana do

obsadzenia pręta 
Ø25 o wymiarach 

hw= 17,5cm,hz=18cm, 
św=3,5cm, śz=5,0cm
Do tuleji przyspawać 

pręt poz.30
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św=3,5cm, śz=5,0cm
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Tuleja metalowa gwintowana do obsadzenia 
pręta Ø25 o wymiarach 

hw= 17,5cm,hz=18cm, św=3,5cm, śz=5,0cm
Do tuleji przyspawać pręt poz.30
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RYSUNEK PODLEGA OCHRONIE PRAW AUTORSKICH  ZGODNIE Z USTAWĄ Z DNIA 4 LUTEGO 1994 ROKU O PRAWIE AUTORSKIM I PRAWACH POKREWNYCH   [DZ.U.
Z 2006 R. NR 90 POZ.631 - Z PÓŹNIEJSZYMI ZMIANAMI]. WSZELKIE PRAWA ZASTRZEŻONE - REPRODUKCJA LUB UDOSTĘPNIANIE OSOBOM TRZECIM  TEGO RYSUNKU
LUB JEGO CZĘŚCI, BEZ WYRAŹNEGO UPOWAŻNIENIA BIURA PROJEKTOWEGO JEST NIEDOZWOLONE.
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Zbrojenie stropu - przystanek nr.2

UWAGI:
1. Projekt rozpatrywać łacznie z pozostałymi 
branżami tj. opisami, rysunkami itp.
2. W trakcie wylewania ścian i stropów żelbetowych
 należy wykonać przebicia, 
w których będą prowadzone instalacje wody, 
kanalizacji, c.o., elektryczne, 
wentylacji mechanicznej i grawitacyjnej.
3. Wymiary otworów okiennych i drzwiowych 
podano w świetle muru w stanie surowym.
4. Usytuowanie przebić w w elementach żelbetowych 
sprawdzić z projektem  architektonicznym 
i instalacyjnym. Usytuowanie przebić w m.

BETON       C25/30 (B30)
STAL ZBROJENIOWA GŁÓWNA   AIIIN RB-500W
POMOCNICZA   A0

OTULINY DLA BUDYNKU
25mm25mmBELKI

SŁUPY

PŁYTY

FUNDAMENTY

ŚCIANY FUND.

25mm

50mm

35mm

25mm

50mm

35mm

sposób wymiarowania
pręta giętego

średnice gięcia pretów

d

#10 - minimum 40mm
#8 - minimum  32mm
#6 - minimum  24mm

#12 - minimum  48mm
#16 - minimum  64mm
#20 - minimum  140mm
#24 - minimum  168mm

40

40

25mm
25mm

ogniowej wg.poszczególnych rysunków
UWAGA:Elementy o podwyższonej odporności

B

A

B
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1 2 31 2 3

       1    12

[mm] [kg][m][m]

Masa 

       2.25      38          85.50        75.92

Szt. Kształt gięcia
 (nie w skali)  całkowita

DługośćPoz. Ø
     

Długość
poj.

Lista prętów - kształty gięcia

       5    12        2.20       4           8.80         7.81

       6    12        2.60       4          10.40         9.24

       7    12        0.75     102          76.50        67.93

       8    12        2.05      38          77.90        69.18

      10     8        0.30      32           9.60         3.79

      11     6        0.50      16           8.00         1.78

      12     6        0.30      20           6.00         1.33

      17    12        6.25      11          68.75        61.05

      18    12        6.00      11          66.00        58.61

      19    12        6.60       4          26.40        23.44

      20    12        6.15       4          24.60        21.84

      21    12        1.50       4           6.00         5.33

      22    12        1.00       4           4.00         3.55

      23    12        1.50       4           6.00         5.33

      30     6        0.80      20          16.00         3.55

      419.68Masa całkowita [kg] :
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Połączenie słupa i płyty w osi 1,3-A,B
skala 1:10

30  2 ø 6 
2 ø 6 30

UWAGA;
Poz.30 przyspawać  do tuleji 

w celu zapobiegnięcia przesunięcia
 w czasie betonowania
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Połączenie słupa i płyty w osi 2
skala 1:10

30  2 ø 6 

UWAGA;
Poz.30 przyspawać  do tuleji 

w celu zapobiegnięcia przesunięcia
 w czasie betonowania
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Tuleja metalowa gwintowana
 do obsadzenia 

pręta Ø25 o wymiarach 
hw= 17,5cm,hz=18cm,
 św=3,5cm, śz=5,0cm

Do tuleji przyspawać pręt poz.30

Otwót iniekcyjny

Detal1 - Detal1
Szczegół osadzenia tuleji

UWAGA;
Po osadzeniu poz.P2 na słupach połączenie 

zalać zaczynem cementowym przez otwód iniekcyjny
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Detal2 - Detal2
Szczegół osadzenia tuleji

UWAGA;
Po osadzeniu poz.P2 na słupach połączenie 

zalać zaczynem cementowym przez otwód iniekcyjny

Tuleja metalowa gwintowana
 do obsadzenia 

pręta Ø25 o wymiarach 
hw= 17,5cm,hz=18cm,
 św=3,5cm, śz=5,0cm

Do tuleji przyspawać pręt poz.30
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